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2827-CPR-PW01-1-0092-0179.22.02

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzgdzenie CPR) niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowianego:

Wyréb budowlany:

Metoda deklarowania zgodnosci:

Producent:

Potwierdzenie:

Okres waznosci:

Miejscowos$é, data wystawienia

Data kolejnej wizyty nadzoru:

TUV THURINGEN POLSKA Sp.zo.0.
ul. Zeliwna 38, 40-599 Katowice

JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA nr 2827
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STALOWE ELEMENTY KONSTRUKCYJNE
SPAWANE i SKRECANE w klasie wykonania do EXC 4

ZA 3.2, ZA 3.3, ZA 3.4,ZA 3.5 zgodnie z EN 1090-1:2009+A1:201 1, zatgcznik ZA
charakterystyki deklarowane na podstawie przeprowadzonego przez producenta:
wstepnego badania typu (ITT) i obliczenia wyjsciowe typu (ITC)

wprowadzonego do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta;

Polimex Energetyka Sp. z o.0.
Al. Jana Pawta Il 12, 00-124 Warszawa, Polska

produkowanego w zakladzie produkcyjnym:

Polimex Energetyka Sp. z 0. o.
Al. Wojska Polskiego 21, 07-401 Ostroteka, Polska

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny
i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, okreslone w zalaczniku ZA normy:

EN 1090-1:2009+A1:2011

W ramach systemu 2+ s3 stosowane oraz Ze zaktadowa kontrola produkcji
spetnia majace zastosowanie wymagania.

Niniejszy certyfikat zostal wydany po raz pierwszy w dniu 23.08.2022 i pozostaje
wazny, dopoki zharmonizowana norma, metody oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci

Katowice, 24.05.2024

do 18.05.2026, pod rygorem utraty waznosci certyfikacii.
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Doniirik Bartecki
Dyrektor Centrum Certyfikacji
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THURINGEN POLSKA
ul. Zeliwna 38, 40-599 Katowice

SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE
TTP-PW01-1-0092-0179.22.02

zgodnie z EN 1090-1:2009+A1:2011 tabela B.1

wydane dla:

Producent:

Zaktad produkcyjny:

Specyfikacja techniczna
oraz klasy wykonania:

Procesy spawalnicze:
(zgodnie z EN ISO 4063)

Materiaty podstawowe:
(zgodnie z ISO/TR 15608)

Nadzér spawalniczy sprawuje:
(imig, nazwisko, kwalifikacje)

Zastepca:
(imig, nazwisko, kwalifikacje)

Uprawnienia do spawania:

Inne stosowane procesy

zgodne z powyisza specyfikacja:

Poczatek waznosci Swiadectwa:
(miejsce i data wystawienia)

Okres waznosci:

Uwagi:

Polimex Energetyka Sp. z 0.0.
Al. Jana Pawta Il 12, 00-124 Warszawa, Poliska

Polimex Energetyka Sp. z 0. o.
Al. Wojska Polskiego 21, 07-401 Ostroteka, Poiska

Wytwarzanie elementow konstrukcyjnych i zestawow konstrukcyjnych
w klasach wykonania do EXC 4, wg wymagan EN 1090-2:2018

111 — Reczne spawanie tukowe elektrodg otulong

135 — Spawanie fukowe drutem elektrodowym litym w osfonie gazu aktywnego

136 — Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym
141 - Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego

141/111 — Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego / Reczne spawanie tukowe
elektrodg otulong

311 - Spawanie acetylenowo-tlenowe

Grupa 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 2, 3, 8.1, 8.2, 10 zgodnie z ISO/TR 15608;
Mateusz Walkiewicz, IWE/IWI-C/EWI-C

Andrzej Pilarski, EWE
Marcin Wojciechowski, IWE/EWE

W zakresie wytwarzania wyrobéw wymienionych powyzej Producent wdrozyt i stosuje
wymagania normy EN |SO 3834-2,

Wykonywanie obliczeri wytrzymatosciowych, ciecie mechaniczne, ksztattowanie na zimno,
ksztattowanie na gorgco, prostowanie termiczne, wiercenie lub rozwiercanie otworéw,
tgczenie mechaniczne (skrecanie), obrébka cieplna potaczen spawanych, montaz konstrukcji
W miejscu jej wznoszenia.

Katowice, 24.05.2024

Niniejsze $wiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, ze nie wystapi zadna zmiana opisana
w EN 1090-1:2009+A1:2011 pkt. B.4.1 oraz ze certyfikat Zakladowe] Kontroli Produkcii
obejmujgcy powyzszy zakres nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke
notyfikowana.
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Dominik Bartecki
Dyrektor Centrum Certyfikacji
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