PCA TUV SUD POLSKA Sp. z 0.0.
P s ul. Podwale 17
Ly 00-252 WARSZAWA

CERTYFINACJA
WYRDBOW

SEW JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA Nr 2527 raisic

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI

Nr 2527-CPR-1A.084.05

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzgdzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego:

STALOWE ELEMENTY KONSTRUKCYJNE

spawane i skrecane w klasie wykonania do EXC4
metoda deklarowania zgodnosci: 1, 2, 3a, 3b wedtug normy EN 1090-1:2009+A1:2011
charakterystyki deklarowane na podstawie przeprowadzonego/-ych przez producenta:
wstepnego badania typu (ITT) i obliczen wyjsciowych typu (ITC)

wprowadzonego do obrotu pod nazwg lub znakiem firmowym producenta:

Polimex Energetyka Sp. z o.0.
Al. Jana Pawta Il 12, 00-124 Warszawa, Polska

| produkowanego w zakiadzie produkcyjnym:

Polimex Energetyka Sp. z o.0.
Oddziat Kozienice, Swierze Gorne, 26-900 Kozienice, Polska
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Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, okreslone w zataczniku ZA normy (norm):

EN 1090-1:2009+A1:2011

w ramach systemu 2+ sg stosowane
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oraz ze zaktadowa kontrola produkciji spetnia majgce zastosowanie wymagania.

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 04.12.2014, znowelizowany w dniu 26.11.2019 i pozostaje
wazny, dopdki zharmonizowana norma, metody oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sam wyréb
budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, Ze nie zostanie zawieszony
lub cofniety przez jednostke notyfikowang certyfikujacq zakladowa kontrole produkgii.

Nastepna ocena w nadzorze do dnia 13.09.2022 pod rygorem utraty waznosci certyfikatu.

Artur Léﬁus)
yrektor C Certyfikacji

http://certyfikaty-tuv-sud.plicertyfikaty_wyrobow/

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE

(PP05-F03-1090 wyd.6 obowigzuje od 01-10-2018)




SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE
wydanie 2 z dnia 26 listopada 2019

Polska

wydane dla:

Polimex Energetyka Sp. z o0.0.
Al. Jana Pawia Il 12, 00-124 Warszawa, Polska

1. Zakres produkg;ji:

Wytwarzanie stalowych elementéw konstrukcyjnych, zestawéw konstrukcyjnych wg wymagan
EN 1090-2:2018.

2. Rodzaj wyrobow;
Stalowe elementy konstrukcyjne w klasach wykonania EXC1, EXC2, EXC3, EXC4.
3. Uprawnienia do spawania:

- W zakresie wytwarzania wyrobow wymienionych w pkt. 2
spetniono wymagania jakosci dotyczace spawania wg EN 1SO 3834-2:2005.

- Grupa materiatéw podstawowych (zgodnie z EN ISO 15608):
1.1,1.2,1.3,14,2, 3,8.1,82, 10, 11.

- Procesy spawania i procesy pokrewne (zgodnie z EN ISO 4063):
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11 Reczne spawanie tukowe elektrodg otulong
121 Spawanie tukiem krytym drutem elektrodowym litym
131 Spawanie MIG drutem elektrodowym litym
135 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym
136 Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym
138 Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym
141 Spawanie TIG z dodatkiem drutu / preta litego
142 Spawanie TIG bez dodatku stopiwa
143 Spawanie TIG z dodatkiem drutu / preta proszkowego
i 73 Spawanie elektrogazowe
783 Zgrzewanie tukowe kotkéw z poderwaniem i uzyciem pier§cienia ceramicznego

lub gazu ostonowego

= Nadzo6r spawalniczy prowadzony przez:

o/ O

L 4

PILARSKI Andrzej Gtowny Spawalnik EWE
GALKA Witold Zastepca Gléwnego Spawalnika EWE
LESISZ Oskar Zastepca Gtéwnego Spawalnika IWE

4. Inne stosowane procesy:

Projektowanie — wykonywanie obliczer konstrukcyjnych, tgczenie mechaniczne, montaz konstrukgiji
na miejscu, zabezpieczanie powierzchni, cigcie termiczne.

Niniejsze $wiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, Zze nie wystgpi Zadna zmiana opisana
w EN 1090 1 2009+A1 2011 pkt. B41 oraz, ze certyflkat Zak}adowej Kontroll Produkcp jmujacy

Uwagi: - - -

Warszawa, 26.11.2019

(PP05-F03-SSK wyd.3 obowigzuje od 25-10-2019)

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE




